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Tolerancje standardowe gwarantowane przez Albatros Aluminium obowigzuja
dla wymiaréw co do ktérych nie dokonano innych uzgodnien podczas
potwierdzania zaméwienia lub podpisywania umowsy.

Tolerancje specjalne nalezy ograniczy¢ tylko dla wymiaréw istotnych.

1. W przypadku gdy pole tolerancji jest niesymetryczne wzgledem wymiaru
nominalnego najlepiej jest, jesli to mozliwe przesuna¢ wymiar nominalny

tak, by uzyskac tolerancje symetryczne.

2. Minimalng zalecana grubo$¢ Scianki s, odczytuje sig z tabeli i jest ona
funkcja $rednicy kota opisanego na profilu d,, typu profilu i rodzaju stopu.

3. W przypadku okreslenia tolerancji zar6wno wymiaréw: zewnetrznego,
wewnetrznego jak i grubosci $cianki, tolerancje wymiarowe podaje si¢ dla
dwéch z tych wymiaréw.

4. Odksztalcenie sie profilu pod wplywem cigzaru wlasnego, przy pomiarze
odchylen, wykorzystuje sig¢ na korzy$¢ producenta.

5. Plaskos$¢ mierzy sie po obrysie, dla powierzchni wklestych, jak
i wypuklych, obowigzujq te same tolerancje.

Interpretacja literowych oznaczen na rysunku:

A — grubo$c scianek nie nalezacych do otworu,
B — grubos¢ scianek obejmujacych otwor,
C — grubos¢ scianek migdzy dwoma otworami, Rysunek 1.
E — dlugos¢ krétszego ramienia ksztaltownikow ze swobodnymi
konicami na przekroju poprzecznym,
H — wszystkie pozostale wymiary (np. érednice, gabaryty, otwarcia).

Zatwierdzili:
.9".&&5’&@
Arkadiusz Bruski Maciej Maslanka
Prezes Zarzqdu Dyrektor Operacyjny
Albatros Aluminium Sp. z o.o. Albatros Aluminium Sp. z o.o.
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1. Dopuszczalne odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego profili
(wymiar H z Rysunku 1)

Wym. Prety Prety Prety Prety Rury okragle Ksztaltowniki
Nominalny okragte kwadratowe | prostokatne szeScienne *rA ) i pozostale rury
Pow. - Do *)
1-1,5 - - - *%) #xx) - - Stop 6082
1,5-3 - - - - - - - -
3-10 - /-0,2 - - - - /- 0,25 /-0,4
10-20 /- 0,22 /-0,22 /- 0,25 /- 0,22 /- 0,25 /- 0,60 /-0,3 */-0,5
20 - 30 ‘/-0,3 */-0,3 */-0,3 ‘/-0,3 */-0,30 */-0,70 /- 0,4 */-0,6
30-50 /- 0,35 /- 0,35 /- 0,4 /- 0,35 /- 0,35 /- 0,90 “/-0,5 */-0,8
50 —-80 /- 0,45 /- 0,45 /- 0,60 /-0,5 /- 0,40 */-1,10 */-0,6 /-1
80 — 120 */- 0,65 */-0,65 */-0,80 */- 0,65 */-0,6 /-1,4 *-0,7 1,2
120 - 195 /-1 /-1 “/-1,0 */-0,8 /-0,9 */-1,75 -1 “/-1,5
Tabela 1.

*) — podana tolerancja dotyczy szerokosci, tolerancje odchylki grubosci bra¢ z rubryki pretéw
kwadratowych,

**) — podane wartoéci obowiazujg dla odchylek wymiaréw od éredniej (przecietnej) srednicy,
obliczonej jako r6znica dwoéch wymiaréw, zdjetych w tym samym przekroju pod katem 90
stopni (tolerancja owalu),

***) — maksymalna dopuszczalna odchylka od wymiaru nominalnego w dowolnym przekroju
na dlugosci,

***%) _ tolerancje nie obowiazuja dla rur o grubosci $cian ponizej 2,5% wymiaru nominalnej
srednicy zewnetrznej.
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2. Dodatki wymiarowe do odchytek ksztattowniké6w ze swobodnymi ramionami
na przekroju poprzecznym

Rysunek 2
Wymiar E Dodatki do odchylek
H Powyzej - Do na koncach ramion
swobodnych
- 20 -
20 30 /- 0,15
m 30 40 /- 0,25
40 60 “/-0,4
60 80 “/-0,5
-
80 100 /-0,6
100 125 /-0,8
E T
125 150 /-1
150 195 /-1,2
Rysunek 3 Tabela 2
H Na rysunkach nr 2 i 3 przedstawiono ksztaltowniki ze
- o swobodnymi konicami na przekroju. Okreslenie dopuszczalnych
VD odchylek wymiaru H przedstawiono w ponizszych przyktadach:
Przyklad 1
A X N Wymiar H: 20 mm, wymiar E: 100 mm, Srednica kola opisanego:

100 — 195 mm, stop 6060.

Dopuszczalna odchytka H wg tabl. 1 wynosi */- 0,3 mm, plus

rm & dodatkowa dopuszczalna odchylka z tabl. 2 wynoszaca /- 0,6 mm;
sumaryczna dopuszczalna odchytka H wynosi /- 0,9 mm.

N | J Przyklad 2

y Wymiar H: 40 mm, wymiar E: 50 mm, érednica kola opisanego: 100
— 195 mm, stop 6082.
Dopuszczalna odchytka H wg tabl. 1 wynosi /- 0,8 mm, plus

dodatkowa dopuszczalna odchytka wg tabl. 2 wynoszaca /- 0,4
mm; sumaryczna dopuszczalna odchytka H wynosi /- 1,2 mm.
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3. Dopuszczalne odchytki grubosci $cian

Dopuszczalna odchylka grubosci scianki
Nominalna ]} . P
grubosé ) Scianka A ) Scianka B ) Scianka C
scianki Srednica kola opisanego Srednica kola opisanego Srednica kola opisanego
- 6082 - 6082 - 6082 - 6082 - 6082 - 6082
Pow. Do <100 100 195 <100 100 195 <100 100 195
- 1,5 “/-0,15 */-0,20 | */-0,20 | */-0,25 | */-0,20 | */-0,30 | */-0,30 ’/-0,4 */-0,25 | */-0,35 | 7/-0,35 | */-0,50
1,5 3 */-0,15 */-0,25 | */-0,25 | */-0,30 | */-0,25 | */-0,35 | */- 0,40 /-0,5 ‘/-0,30 | */-0,45 | */-0,50 | */-0,65
3 6 /- 0,20 */-0,30 | */-0,30 | */-0,35 “/-0,4 */-0,55 | /-0,6 '/-0,7 /-0,5 */-0,60 | /-0,75 | */-0,90
6 10 /-0,25 */-0,35 | */-0,35 | */-0,45 “/-0,6 */-0,75 | /-0,8 /-1,0 */-0,75 “/-1,0 /-1,0 “/-1,3
10 15 /- 0,30 */-0,40 | */-0,40 | */-0,50 */-0,8 /-1,0 /-1,0 /-1,3 /-1,0 “/-1,3 /-1,2 /-1,7
15 20 /- 0,35 */-0,45 | */-0,45 | /- 0,55 /-1,2 /-1,5 /-1,5 /-1,8 /-1,5 “/-1,9 /-1,9 /-2,2
20 30 /- 0,40 */-0,50 | */-0,50 | */-0,60 | */-1,5 /-1,8 /-1,8 /-2,2 /-1,9 /-2,2 /-2,2 l-2,7
30 40 /- 0,45 */-0,60 | */-0,6 */-0,70 - - /-2,0 /-2,5 - - /- 2,5 -
40 50 - - */-0,70 | */-0,80 - - - - - - - -
Tabela 3
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4. Tolerancja prostoliniowosci

Wym. Przekr. Prety Prety Prety Prety Rury Ksztaltowniki
okragle kwadratowe prostokatne *) sze$cienne okragle i pozostale
rury
Pow. Do mm/m 300 mm/m 300 mm/m 300 mm/m 300 mm/m 300 mm/m 300
mm mm mm mm mm mm
- 10 - - - - - - - - - 0,8 - 0,6
10 80 2 0,6 2 0,8 2 1 2 0,8 0,8 0,6
80 120 2 1,0 2 1,0 2 1,5 2 1,0 /- 0,25 0,8 /- 0,35 0,6
120 195 3 1,5 3 1,5 4 2 3 1,5 */-0,30 1,3 /- 0,50 0,6
Tabela 4

*) — jako podstawe wymiaru dla tolerancji nalezy przyjmowac szerokosc profilu

300mm

RN

PLYTA POMIAROWA

h, - maksymalne miejscowe zalamanie na dowolnym odcinku

o di. 300 mm.

h, — maksymalna odchylka prostosci na odcinku pomiarowym.
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5. Skrecenie

Ksztaltowniki
Szerokosé Prety Prety Prety
przekroju kwadratowe prostokatne sze$cienne
Cala dlugos¢
Pow. Do Na1lm Cala dl. Nalm Cata di. Na1m Cala dl. Na 1m Do 6 m Pow. 6 m
- 30 1 3 1 3 1 1,5 1,2 2,5 3,0
30 50 1,5 4 1,5 4 1,5 2,5 1,5 3,0 4,0
50 100 2 5 2 5 2 3 2,0 3,5 5,0
100 195 3 6 3 8 2,5 4 2,5 5,0 7,0
Tabela 5
Rysunek 5 Rysunek 6 Rysunek 7
\
\\
\ -
\ [ —
)
7/
7/
7/
7/
7/
/
/
/
/
/ [%2]

PLYTA

POMIAROW,

W

PLYTA POMIAROWA

Skrecenie nalezy mierzy¢ umieszczajac ksztaltownik spoczywajacy pod wlasng masg na

plaskiej plycie i mierzac maksymalna odleglos¢ w dowolnym miejscu na dtugosci

ksztaltownika migdzy jego dolng powierzchnia, a plyta.

PLYTA POMIAROWA |/
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6. Wypuklosé — wklestos¢ (ptaskosé poprzeczna)

Odchylka f
Szerokost Ksztaltowniki otworowe *) .
w Prety Ksztaltowniki
prostokatne ) ) bez otworu
Scianka t <5 Scianka t > 5
- 30 0,20 0,30 0,20 0,20
30 60 0,30 0,40 0,30 0,30
60 100 0,45 0,60 0,40 0,40
100 150 0,60 0,90 0,60 0,60
150 195 0,90 1,20 0,80 0,80
*) — Jezeli w zakresie pomiarowym grubo$¢ Scianki ksztaltownika jest r6zna, to jako
podstawe tolerancji nalezy przyjmowac scianke cienisza.
Odchytka wklestosci — wypuklosci dla pretéw kwadratowych i sze$ciennych powinna
miesci¢ sie w tolerancji wymiaru przekroju poprzecznego.
W przypadku ksztattownikéw o szerokosci W wigkszej od 150 mm, miejscowa odchyltka F1
nie powinna przekracza¢ 0,7 mm na dowolnych 100 mm szerokosci W1.
Rysunek 8
Rysunek 9 Rysunek 10 Liniat
- = | 7 R
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|| PLYTA POMIAROWA ||
W
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7. Tolerancja ksztattu konturu

Szerokos¢ W konturu
Tolerancja konturu = srednica C kola do wyznaczenia pola tolerancji
Pow. Do
- 30 0,30
30 60 0,50
60 90 0,70
90 120 1,0
120 150 1,2
150 195 1,5

W odniesieniu do ksztaltownikéw o przekroju poprzecznym

w ksztalcie krzywej, odchylka od teoretycznego ksztaltu linii (wynikajacego z rysunku) w
dowolnym punkcie tej krzywej nie powinna przekraczac tolerancji C z tablicy 7. Biorac pod
uwage wszystkie punkty krzywej, pole tolerancji powinno by¢ okreslone jako pole
ograniczone dwoma liniami stycznymi do wszystkich okregéw o érednicy C, ktérych srodki
leza wzdluz krzywej teoretycznej (rys. 11).

UWAGA: tolerancje konturu mozna sprawdzi¢ przykladajac koniec obcietego ksztaltownika
do rysunku przekroju poprzecznego

w skali 1:1, z zaznaczonym na nim polem tolerancji.

Rysunek 11
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8. Owalnos¢ pretow

Owalno$c¢ jest r6znicqg miedzy Srednicami: maksymalng i minimalna, mierzonymi w tym samym
przekroju poprzecznym. Maksymalna dopuszczalna owalnos¢ dla pretéw wynosi 50% pola tolerancji
wymiaru zewnetrznego, np. dla érednicy z tolerancja +/- 0,30 maksymalna owalno$¢ wynosi 0,30 mm.

9. Odchytki kata

Szerokosé Maksymalna dopuszczalna odchyltka Z
w kata prostego dla krétszego ramienia mm
Powyzej Do Prety kwadratowe Prety prostokatne *) Rury i ksztaltowniki *))
2 10 - 0,1 -
10 30 0,01 x szerokosc 0,01 x szeroko$c 0,4
30 50 0,01 x szeroko$c 0,01 x szeroko$c 0,7
50 80 0,01 x szerokoé¢ 0,01 x szerokoéc 1,0
80 120 1,0 1,0 1,4
120 195 1,0 1,0 2,0

*) — jako podstawa doboru odchytki stuzy wymiar grubosci ptaskownika
*)) — maksymalna dopuszczalna odchytka kata a od kata innego niz prosty powinna wynosic¢ */- 1 °.

Rysunek 12 / Rysunek 13 7 Rysunek 14

l‘_— - .
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10. Promienie krawedzi zewnetrznych i wewnetrznych

Ostre krawedzie zewnetrzne i wewnetrzne moga by¢ nieznacznie zaokraglone, jezeli nie sg
zaznaczone na rysunku. Dopuszczalne promienie tych krawedzi podano w tabeli 9.

Maksymalny promien nie okreslony Maksymalna odchylka promieni oznaczonych
Grubos¢ Scianki na rysunku na rysunku
A,Blub C *)
Stop 6082 Pozostale stopy Stop 6082 Pozostale stopy
<5 0,8 0,6 <'/-05
>5 1,5 1,0 /- 10%

*) — jezeli zmienno$¢ grubosci $cianek jest skomplikowana, to maksymalny dopuszczalny promien w
strefie przejéciowej zalezy od $cianki o wigkszej grubosci.

11. Tolerancje dlugosci

Dlugosé¢ (L) mm Tolerancje (D) mm
- 1500 +3/-0
1501 - Maksymalnie 2 mm na metr

12. Skos ciecia

Skos ciecia powinien miesci¢ si¢ w polowie pola tolerancji dtugosci; np. w przypadku diugosci
z tolerancja *°/-o skos cigcia powinien miesci¢ sig w 5 mm.
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Albatros Aluminium Sp. z o.0.
SIEDZIBA: 61-102 Poznan, ul. Czartoria 1/27, T: +48 61 852 48 53, r: +48 61 855 72 41

ZAKEAD PRODUKCYJNY: 78-600 Walcz, ul. Potudniowa 36, 1: +48 67 344 11 64, r: +48 660 640 968
www.albatros-aluminium.com

Whpisana do rejestru przedsiebiorcéw prowadzonego przez Sad Rejonowy w Poznaniu,
Wydzial VIII Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego pod nr KRS 0000306083,
NIP 778-145-38-22, kapital zakladowy 50.000,00 zt

UNIA EUROPEJSKA
INNOWACYJNA EUROPEJSKI FUNDUSZ
GOSPODARKA ROZWOJU REGIONALNEGO

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI
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